wegenerstapel Roller Track 121 RB

fordertechnik und automation
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Roller track in solid design, for passive smalls convey- Rollenbahn in stabiler Ausfiihrung fiir passive Stiick-
ing, e.g. plastic and machine parts, cardboard boxes, gutférderung, z.B. Kunststoff- und Maschinenteile,
containers, packed foods, wheels, tires,etc. Kartons, Behalter, verpackte Lebensmittel, Rader, Rei-
Horizontal or descending conveying (1 to 6 per cent) fen usw.
feasible. Horizontale oder abfallende Férderung (1 bis 6 Pro-

. i zent) ist moglich.
Support construction made of WESTA- Alu- profile 120

ALE. Traggerist mit WESTA- Alu- Profil 120 ALE.

Conveyor rolls with ball bearing, labyrinth seal. Forderrollen mit Kugellagern, Labyrinthdichtung.
Please find all corresponding additional components Passende Zusatzeinrichtungen wie UnterstiitzungsfiiBe,
such as support feet, side profiles etc. in our catalog. Seitenflihrungen u.s.w. finden Sie im Katalog.
Specially designed components are available upon Sonderausfiihrungen kénnen nach Vereinbarung gelie-
request. fert werden.

Rohrlange | Gesamtbreite | Durchmesser Uberstand Teilung Teilung
length of pipe width diameter | projecting length| spacing | spaicing
RL B D E T32 T38,1
mm mm mm mm mm mm
200 280 Standard wahlweise | wahlweise
300 380 50 12,5 optional | optional
400 480 64 76,2
500 580 wahlweise 96 114,3
650 730 optional 128 152,4
800 880 160 190,5
1000 1080 60 7,5 192 228,6
1200 1280 usw. usw.




