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track width depending upon division and conveyed goods

 

 

Ketten- oder Riementransfer 100 KT 
Chain or Belt Driven Transfer Unit 100 KT 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Two- track or multi- track Chain or Belt Driven Transfer 
Unit for Cross discharge of parcelled goods, e.g. metal 
boxes, cardboard boxes, wheels, tires, barrels etc out 
of Roller Conveyor. 
 

Drive with gear motor,Support construction made of 
RE- steel tubing. 
 

Stripping of the conveying chain or –belt of wear- re-
sistant rails. 
 

Unilateral transfer with rocker bearing, pneumatic lift-
ing gear p=8bar. 

 Zwei- oder mehrsträngiger Ketten- oder Riementrans-
fer für die Querausschleusung von  Stückgütern, z.B. 
Metallkästen, Kartons, Räder, Reifen, Fässer, usw. aus 
Rollenförderern. 
 

Antrieb mit Getriebemotor, Traggerüst aus RE- Stahl-
rohr gefertigt. 
 

Abtragung der Förderkette bzw. –riemen auf ver-
schleißfeste Schienen. 
 

Der Transfer einseitig mit Schwingenlagerung, pneu-
matisches Hubwerk p=8bar. 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Nutzbreite Gesamtbreite Antrieb Fördergeschwindigkeit

working width width Drive Conveying Speed

NB B

mm mm m/s

400 540 Standard Standard

500 640 0,1; 0,13; 0,18

Getriebe- 0,25; 0,3; 0,4; 0,55

650 790 motor

800 940

Geared Motor Regelbar oder andere

Geschw. auf Anfrage

230/400 Volt Variable or other speeds

50 Hz.,IP 54 if required  
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